Branslekvalitet trapellets Forssjo Pellets AB

Analys:

Provberedning

Torrhalt vid 105 grader C

Fukthalt vid 105 grader C

pH

Askhalt inkl. askbildare. Lev. tillstand

Varmevarde effektivt. Lev. tillstand.
Varmevarde effektivt. Torrt prov.

Varmevarde kalorimetriskt lev. Tillstand
Varmevarde kalorimetriskt. Torrt prov.

Densitet
Hallfasthet (ASAE) i producentens lager

Elementaranalys:
Svavel S

Kol C
Viate H
Kvave N
Syre o}

Klorhalt i pelletsprov
Flyktiga @mnen

Asksmaltforlopp:
Deformation, DT
Halvsvarisk temp, HT
Flytande temp, FT

Bransleanalys:
Provberedning
As Arsenik
Pb Bly

Cd Kadmium
Co Kobolt
Cu Koppar
Cr Krom

Hg Kvicksilver
Mn Mangan
Ni Nickel

V  Vanadin
Zn Zink

Kisel Si

Ravaror:
Sagspan
Sagspan

Metod
EN ISO 14780:17

SS-EN 1SO 18134-1,2,3:2015
SS-ENISO 18134-1,2,3:2015

Skogsstyrelsen 2-2008
SS-EN 1SO 18122:2015

EN ISO 18125:17
EN ISO 18125:17

EN1SO 18125:17
EN 1SO 18125:17

Manadsmedelv. (FP AB)

SS-EN-ISO 17831-1:2016

SS-EN ISO 16994:2016
SS-EN ISO 16948:2015
SS-EN ISO 16948:2015
SS-EN ISO 16948:2015

Berdknat. EN 1SO18125:17

SS 187154
SS-EN 15148

Oxiderande milj6

SIS-CEN/TS 15370:2007
SIS-CEN/TS 15370:2007
SIS-CEN/TS 15370:2007

MIB-2. Tungmetaller
SS EN 14780:2011

SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 16277:2012

SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 1SO 16968:2015
SS-EN 15290:2011

Fordelning traslag
Tall
Gran

Andel Sagspan, torrflis och kutterspan i ravarumixen. (2021)

Sagspan
Torrflis (rent tra fran sagverket)
Kutterspan

Bindemedel/additiv:

Tillsatts ej.

Enhet

% av prov
% av prov

% av TS

MWh/ton Prov
MWh/ton

MWh/ton Prov
MWh/ton TS

Kg/m3
% av prov

% av TS
% av TS
% av TS
% av TS
% av TS

% av TS

% av TS

Grader C
Grader C
Grader C

mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS
mg/kg TS

% TS
% TS

% TS
% TS
% TS

Typvarde

Ca
Ca
Ca
Ca

Ca
Ca

Ca
Ca

Ca
Ca

Ca

Ca

\Y%

Ca
Ca

AN N AN AN AN AN AN AN AN ANA

Ca
Ca

Ca
Ca
Ca

93

7

5
0,4-0,5

>4,8
5,3

53
5,6

665 15
=97

0,01

50
6,0-6,3
0,1
42-43

0,01

85

1400
1400 - 1500
1400 - 1500

0,15
0,50
0,20
0,25
3,00
2,00
0,03
130
1,00
0,20
30

530

30-(40)
70-(60)

84
11
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(2/2)

Siktanalys upplost pellets: SS-EN ISO 17830:2016
>3,15 vikt - % Ca 0,5

< 2 mm = cirka 97 vikt-% 2,8-3,15mm vikt - % Ca 01

<1 mm = cirka 65 vikt-% 2,0-2,8mm vikt - % Ca 2,0
1,4-2,0mm vikt - % Ca 12,0
1,0-1,4 mm vikt - % Ca 20,0
0,5-1,0 mm vikt - % Ca 384
0,25-0,5mm vikt - % Ca 15,0
<0,25 mm vikt - % Ca 12,0

Torkning av ravara:
Torkning sker i en bransletork fran AB Torkapparater av typ rotertork med direkt varmedverforing i
medstroms riktning.

Formalning fére pelletering:
Formalning sker sker med hammarkvarn typ Andritz Sprout Multimill typ 01.

Pelletering:
Pelletering sker med ringmatrispressar, PM 30 ver:4, 2013/2015 fran Andritz Sprout med angkonditionering.

Lagerhantering:
All producerad pellets siktas i produktionsflédet innan utlaggning i planlager.

Fordonsvag:
Statisk vag 12 x 3 meter med avlasningsbarhet 20 kg. Typgodkand enligt OIML III.
Vagutrustningen kalibreras arligen av ett Swedac ackrediterat foretag, samt intern viktkontroll utfors regelbundet.

Utlastning l6svikt:
Sker med lastmaskin och hogtippad skopa.

Utlastning Bulk:
Sker i siloutlastningsanlaggning med inbyggd siktanldggning och dammavlagsning.

Bulkdistribution:

Bulkdistribution sker i huvudsak med fordon enligt miljoklass EURO - 6 och en mindre andel EURO - 5.

Dragbilen har kront vagsystem med lastcellsteknik +/- 10 kg, vilken kontrolleras regelbundet och kalibreras vid behov.
Arbetstryck vid lossning &r 0,6 - 0,8 bar. Drivmedel som anvands ar miljodiesel, med inblandning av biodrivmedel
RME och HVO, enligt reduktionsplikten géllande fran 1 augusti 2021. Inblandning av biodrivmedel , &r ett

alternativ till fossil diesel dar foretagen som levererar drivmedel maste blanda in biodrivmedel, sa att man
astadkommer den reduktion av koldioxidutslapp fran diesel som faststélls enligt gallande lagstiftning.

Smasack:
Packetering sker i en helautomatisk packningsanlaggning fran Fisker Pakkemaskiner A/S med automatisk
vag, inbyggd siktanlaggning och dammavlagsning.

Antal kg per pall: 832 kg. Typ av pall: EUR (B)-pall, 1200 x 800 x 150 mm
Vikt per sack: 16 kg. Vaderskydd: Strackfilm och toppark.
Antal sackar per pall: 52 st. Total pallhojd: Cirka 170 cm.

Miljo och kvalitet:

Miljo och kvalitetsfragor hanteras som en integrerad del av verksamheten.

Ravaran kommer i huvudsak internt fran moderbolaget Sandasa Timber AB, som ar miljocertifierat enligt PEFC och FSC.
Pelletskvalitetet uppfyller kraven enligt Internationell och Svensk Standard SS-EN I1SO 17225-2: 2021, Al.
Energimyndigheten beslutade 2022-01-24 att tilldela Forssjo Pellets AB hallbarhetsbesked enligt lagen (2010:598) om
hallbarhetskriterier for biodrivmedel och biobrénslen fran och med 2021-12-28.

Allmant:

Produktionen av trapellets startade vid sagverksindustrin i Forssjé Bruk den 16 maj 1995. Forssjo Pellets AB har
utvecklat en modern anlaggning for pelletsproduktion som ar integrerad i sagverksindustrin dar hetgasanlaggningen
ar en kombination av varmeproduktion for virkestorkning samt torkning av sagspan for tillverkning av trapellets.
Sagspan, kutterspan och torrflis som utgor ravaran till produktionen, hamtar vi till storsta delen fran den interna
verksamheten inom koncernen. Vi kompletterar dven med ravaruinkop fran vara kollegor i sagverksbranschen.
Leveranser sker huvudsakligen i 18svikt, bulk eller smaséck, som direktleveranser fran Forssjo Pellets AB eller via AF.



